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1. Opis panelu sterowania:

Zmniejsz predkosc szycia

Obszar wyswietlania

Parametr
Zwieksz predkosc szycia

Przywroc
ustawienia fabryczne Podnoszenie stopki

Wykrywanie zerwania nici

Powolny start ‘

2. Edycja parametrow:
1) Uzyj P, aby wejs¢ w tryb edycji parametrow.

2) Uzyj przyciskow < i >, aby przetgczac sie miedzy cyframi w
trybie edycji parametréw

3) Uzyj przyciskow + i —, aby zwieksza¢ lub zmniejsza¢ wartosci

4) Uzyj OK, aby zatwierdzi¢ wartosc¢ i zapisa¢ zmiane.



3. Giéwne parametry:
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Parametr [Zakres Wartos¢ Opis
domyslna
P0OO1 100-3500 [2800 Aktualna predkosc
P002 100-3000 (600 Predkos¢ poczatkowa szycia
P0O06 100-2000 (700 Predkos¢ miekkiego startu
P0O07 0—99 7 Liczba $ciegdw przy miekkim starcie
P0O13 0-100 20 Liczba sciegdw miedzy zadziataniami czujnika
P021 0-2 0 Wytacznik bezpieczenstwa
P029 0-359 80 Pozycja zatrzymania igty w gorze (nacisnij przycisk stopki i obracaj kotem
recznym, aby zaktualizowa¢ pozycje igty w goérze)
P032 100-3500 (3000 Maksymalna predkos¢
PO35 1022 1022 Wersja:
P042 0-1 0 Automatyczna kalibracja kata silnika
P098 300-700 (500 Mechaniczny punkt zerowy silnika krokowego stopki dociskowej
P099 0-300 80 Skok zacisku
P100 0-1500 580 Skok podnoszenia stopki dociskowej
P122 100-1240 850 Maksymalny prad roboczy silnika krokowego obcinania nici
P123 100-1240 (750 Maksymalny prad roboczy silnika krokowego stopki dociskowej
P124 0-500 0 Wartos¢ pedatu
P125 30-200 90 Liczba $ciegdw na poczatku ciggtego ciecia 3/4
P126 5-50 20 Liczba sciegdéw miedzy kolejnymi cieciami w trybie ciggtym
P127 0-1 1 Wiaczenie ustawienia wytgcznika bezpieczenistwa
P128 0-1 0 Wytgcznik zabezpieczenia noza
P129 0-1 0 \Wytacznik zatrzymania przy zerwaniu nici
P130 0-1 1 Przetacznik funkcji awaryjnego zatrzymania wstecznego kroku
P133 50-800 750 Predkosc ciecia
P134 10-3000 300 Maksymalna liczba Sciegéw w trybie pracy
P136 40-600 450 Predkos¢ podnoszenia stopki dociskowej przez silnik krokowy
P137 40-400 80 Predkos¢ opuszczania stopki dociskowej przez silnik krokowy
P138 10-600 100 Predkos¢ zacisku nici przez silnik krokowy
P139 10-600 200 Pozycja posrednia opuszczania przez silnik krokowy
P140 10-400 80 Predkos¢ posrednia opuszczania przez silnik krokowy
P141 0—200 50 Czas opdznienia podnoszenia stopki dociskowej po zakonczeniu pracy
przez silnik wrzeciona
P142 0-5000 80 Czas opdznienia uruchomienia silnika wrzeciona
P143 1-5000 140 Opdznienie opuszczania stopki dociskowej przez silnik krokowy
P143 1-5000 140 Opdznienie opuszczania stopki dociskowej przez silnik krokowy
P144 0—9999 0 Liczba aktualnych operacji obcinania nici
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4. Kody btedow i rozwigzywanie problemoéw

Kod Opis btedu Rozwigzanie (przed rozpoczeciem nalezy wytgczy¢ zasilanie)
btedu
Sprawdz potaczenie wtyczki enkodera silnika, podtgcz ponownie i
ERO1 |Nieprawidtowy sygnat pozycjonera uruchom ponownie kontroler, aby przetestowac
Wymien silnik
Wymien kontroler
ERO2 |Nieprawidtowe pofaczenie sterownika [Sprawdz potaczenie sterownika predkosci 2. Wymien sterownik
predkosci predkosci
3. Wymien kontroler
Stabe potgczenie wtyczki silnika, 1. Sprawdz potgczenie przewodu zasilania silnika, podtgcz ponownie i
ERO4 [zaciecie maszyny, materiat zbyt gruby [uruchom ponownie kontroler, aby przetestowacd 2. sprawdz, czy
do przebicia, usterka kontrolera maszyna sie nie zacina
3. Sprawdz, czy materiat nie jest zbyt gruby 4. Wymien silnik wrzeciona
5. Wymien kontroler
Kod btedu modutu mocy silnika Uruchom ponownie kontroler, wymien kontroler
EROS5 |wrzeciona
Nieprawidtowy nadprad lub przepiecie
silnika wrzeciona
ERO7 |Nieprawidtowa transmisja danych Sprawdz i ponownie podtgcz przewdd miedzy wyswietlaczem a
miedzy wyswietlaczem a CPU kontrolerem
Wymien wyswietlacz
Wymien kontroler
Sprawdz potagczenie wtyczki enkodera silnika, podtgcz ponownie i
ER15 |Btad enkodera silnika wrzeciona przetestuj
Wymien silnik wrzeciona
ER16 |Przepiecie, gdy system nie pracuje Sprawdz, czy napiecie wejsciowe nie jest zbyt wysokie
Wymien kontroler
ER20 [Zbyt niskie napiecie systemowe Sprawdz, czy napiecie wejsSciowe nie jest zbyt niskie
Wymien kontroler
ER31 |[Btad wykrywania pozycji poczatkowej [Sprawdz potaczenie miedzy silnikiem wrzeciona a kontrolerem
silnika wrzeciona
ER32 [Zabezpieczenie przed przewrdceniem [Sprawdz, czy maszyna nie zostata przewrdcona
maszyny
ER33 [Zabezpieczenie przed przekroczeniem [czas zamkniecia elektromagnesu szycia wstecznego jest zbyt dtugi,
czasu szycia wstecznego uruchom ponownie kontroler
sprawdz, czy reczny przetgcznik szycia wstecznego nie jest uszkodzony
ER34 [Zaciecie mechanizmu obcinania nici  |[obré¢ koto reczne, aby cofngé ndz ruchomy, oczysé stét i sprawdz zestaw
noza
Przepiecie podczas pracy systemu Sprawdz, czy napiecie wejsciowe nie jest zbyt wysokie
ER36 Wymien kontroler
Sprawdz, czy silnik krokowy zostat prawidtowo zamontowany; poluzuj
ER81 |Btad wykrycia pozycji poczatkowej Sruby mocujace, uruchom ponownie kontroler i sprawdz, czy btad nadal
silnika krokowego stopki dociskowej  |wystepuje
sprawdz potaczenie wtyczki enkodera silnika krokowego , sprawdz,
o _lczy mechanizm transportu nie jest zablokowany lub przecigzony, a
ER84 [Zablokowanie silnika krokowego stopki

dociskowej

nastepnie uruchom ponownie kontroler po przywrdceniu dziatania
3. Wymien silnik krokowy
4. Wymien kontroler
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kod btedu modutu zasilania silnika
krokowego stopki dociskowej

sprawdz, czy wtyczka silnika krokowego jest prawidtowo podtgczona
sprawdz, czy mechanizm podawania materiatu nie jest zablokowany; po

ER85 |nieprawidtowy nadprad lub usunieciu usterki uruchom ponownie sterownik
nadnapiecie w silniku krokowym stopkiWymien kontroler
dociskowej
ER87 |zaciski silnika krokowego stopki zamien zaciski silnika krokowego i silnika wrzeciona, nastepnie uruchom
dociskowej i silnika wrzeciona sg ponownie sterownik; jesli problem nie ustgpi, wymien sterownik
btednie podfaczone
sprawdz, czy mechanizm podawania materiatu nie jest zablokowany lub
silnik krokowy stopki dociskowej nie  |przecigzony
ER88 |moze osiggnaé pozycji sprawdz, czy amplituda wychylenia ciegna nie przekracza
dopuszczalnego zakresu; po usunieciu usterki uruchom ponownie
Wymien kontroler
ER61 |btgd wykrywania potozenia bazowego [Sprawdz, czy silnik krokowy zostat prawidtowo zamontowany; poluzuj
silnika krokowego noza tngcego Sruby mocujace, uruchom ponownie kontroler i sprawdz, czy btad nadal
wystepuje
sprawdz pofaczenie wtyczki enkodera silnika krokowego
sprawdz, czy mechanizm podawania materiatu nie jest zablokowany lub
ER64 |zablokowanie silnika krokowego noza |przecigzony; po usunieciu usterki uruchom ponownie sterownik
tngcego wymien silnik krokowy
Wymien kontroler
kod btedu modutu zasilania silnika sprawdz, czy wtyczka silnika krokowego jest prawidtowo podtgczona
ER65 |krokowego noza tngcego sprawdz, czy mechanizm podawania materiatu nie jest zablokowany; po
nieprawidtowy nadprad lub usunieciu usterki uruchom ponownie sterownik
nadnapiecie w silniku krokowym noza [Wymien kontroler
tnacego
ER67 [zaciski silnika krokowego noza tngcego [zamien zaciski silnika krokowego i silnika wrzeciona
i silnika wrzeciona sg btednie uruchom ponownie sterownik; jesli problem nie ustgpi, wymien
podtaczone sterownik
sprawdz, czy mechanizm podawania materiatu nie jest zablokowany lub
ER68 [silnik krokowy noza tngcego nie moze |przecigzony

0siggnac pozycji

sprawdz, czy amplituda wychylenia ciegna nie przekracza
dopuszczalnego zakresu; po usunieciu usterki uruchom ponownie
Wymien kontroler
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